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Flexivel em todos os aspectos.

Vantajoso no preco.

0 nome cumpre o que promete. A série VARIO pode ser completamente configurada de acordo com
as necessidades do seu usuario. Assim, ha uma variedade de médulos de acionamento pneumatico
com diferentes cursos de trabalho e didmetros dos cilindros disponiveis — todos com comprovada
tecnologia de valvula proporcional. Os geradores estao também disponiveis em trés frequéncias
diferentes e diversas classes de poténcia de até 6200W.

Flexibilidade

A altamente desenvolvida série VARIO oferece todas as vantagens
de uma série sofisticada e, ao mesmo tempo, deixa a producao da
Herrmann Ultrassom como um sistema Unico . Todas as maquinas séo
configuradas de acordo com os requisitos individuais do cliente e adap-
tadas as suas tarefas futuras. Elas sdo adequadas para uma ampla va-
riedade de pecas e aplicacdes e podem ser adaptadas a novas tarefas
a qualguer momento. Em outras palavras: tudo através da VARIO!

Eficiéncia através de economia de tempo

Um numero cada vez maior de variantes das pecas de plastico a serem
soldadas — em particular para pequenos lotes de produgao — requer
uma modificacao frequente das maquinas. Os tempos de configura-
cao influenciam significativamente a eficiéncia da produgao. Eles sao
efetivamente reduzidos com a série VARIO. Por exemplo, com o sis-
tema Quick Change, as ferramentas de soldagem ajustadas podem
ser convertidas em uma nova aplicacao em menos de um minuto. O
comando do processo de soldagem VARIO control também oferece a
possibilidade de salvar parametros de soldagem de até 32 aplicacdes
diferentes.

Producao de qualidade e consisténcia

Alcangar a mais alta qualidade de solda é uma coisa. Reproduzir continuamente essa
qualidade, evitando, assim, rejeicoes, é outra. A avancada tecnologia da série VARIO
representa resultados da soldagem globalmente reproduziveis em uma ampla variedade
de aplicacoes. Todas as maquinas séo calibradas de fabrica e recebem uma verificacao
de funcao de 100 %. Mesmo durante a operacéo posterior, podem ser realizadas calib-
racoes regulares nas maquinas. Isso significa, sobretudo, uma coisa: qualidade confiavel.
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Seguranca de producao em alto nivel

A série VARIO compativel com a CE oferece seguranga em varios niveis.
O sistema ActiveGuard é baseado em um conceito de seguranca de
dois canais com liberagéo bi manual . A prevengao consistente de pon-
tos de perigo e uma protecéo contra intervencao eletricamente prote-
gida garantem uma maxima seguranca no trabalho ao manusear a ma-

\ -

quina. Mas seguranca também significa
protecéo contra manipulagdo. Uma pro-
tecdo especial por senha, classificada
em trés niveis diferentes, dificulta mani-
pulacdes e garante a seguranca maxima
do processo.

Ergonomia bem pensada

Design industrial moderno, interfaces do
usudrio inteligentes, boa haptica dos ele-
mentos operacionais e funcionais € um
esquema de cores amigavel tornam a
maquina de soldagem por ultrassom facil
de manusear. Para isso, uma iluminacao
da drea de trabalho de LED sem reflexo
pode ser opcionalmente configurada, se
desejado, facilitando, assim, o processo
de montagem e aumenta a qualidade de
instalagdo e montagem das pecas sol-
dadas.
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0 processo de soldagem perfeito.
Entender, otimizar, produzir qualidade.

0 software do processo de soldagem da série VARIO destaca os requisitos de qualidade da industria
de plasticos. A representacao grafica da curva de uniao ajuda os operadores a encontrar parame-
tros e registrar a qualidade durante a producao. 0 recurso Unicode do painel de controle permite

uma navegacao pelo menu em 14 idiomas.

Cinco modos de funcionamento

Cada aplicagédo de soldagem € Unica quanto a forma,
material e exigéncia. Para obter o melhor resultado de
soldagem, a série VARIO oferece cinco modos de fun-
cionamento diferentes, que servem como critério de de-
sativacéo para o processo de soldagem. Eles podem ser
monitorados individualmente pelos limites de tolerancia e,
portanto, formam a base da monitoracao da qualidade
confiavel.

m 1. Tempo
A emissao de ultrassom finaliza apos a duracao definida
do efeito ultrassom.

m 2, Distancia ABS (absolute )

Nesse modo, o ultrassom € desligado ao alcancar uma
posicao final absoluta do sonotrodo. Esse modo de fun-
cionamento ¢é utilizado para se manter reproduzivel sem-
pre a mesma altura da pega soldada apds o processo de
soldagem.

m 3. Distancia de soldagem RPN (Reference Point Numeric)
O ponto de partida do processo de soldagem ¢é referen-
ciado na superficie do componente. A partir daqui ocorre
a soldagem com uma profundidade de solda exatamente
definida. Com esse modo sao compensadas as toleran-
cias dimensionais do componente, por exemplo, causa-
das por diferentes moldes de injecdo. A profundidade

de solda e sempre a mesma e o volume de massa fundi-
da gerado permanece constante — isso € decisivo para 0s
resultados de solda reproduziveis.

m 4. Poténcia

E utilizado como critério de desativacdo ao ultrapassar
um limite de poténcia definido. Este modo é usado, por
ex., em soldagem por pontos.

m 5. Energia

A emissao de ultrassom finaliza apds a criacao da quan-
tidade de energia desejada. Energia constante garante,
através de um volume de massa fundida constante, uma
resisténcia de solda consistente.

Forga de
contato

Forca de
disparo

\ v

Forga de
soldagem

Refe-
rence
Point
Numeric

Calibracao — Um padrao na Herrmann Ultrassom

Todas as maquinas e sistemas de soldagem
por ultrassom sdo calibrados de fabrica. Esse
processo de calibracao envolve a verificacao e
sincronizacao de:

Assim, as maquinas de soldagem do mesmo modelo recebem um
ajuste idéntico. Assim, é possivel realizar uma produgéo uniforme
de pecas soldadas idénticas em varias maquinas com parametros
de soldagem idénticos. Manter continuamente um alto padrao de
qualidade também significa manter os equipamentos de produgéao
constantemente em um nivel confiavel. Mediante solicitacéo, a as-
sisténcia da Herrmann Ultrassom oferece suporte mundial para ca-
libragéo de maquinas e sistemas. Isso inclui uma manutencao pe-
riddica das maquinas, substituicao de componentes com defeito e
subsequente recalibracao com extensa documentacao, incluindo
certificado de calibragéo.

B Amplitude do sonotrodo

B Forcgas de disparo, soldagem e de retencéo
B Sistema de medigéo de posicao

m \elocidade de unigo
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Visualizacao do processo

A transparéncia e a visualizagdo do processo de solda-
gem ha décadas sao prioridade na Herrmann Ultrassom.
Essa é a Unica maneira de entender, otimizar e monitorar
0 processo de unido por ultrassom. Evitar rejeicdes des-
necessarias, a reducéo de tempos de inatividade e uma
alta disponibilidade garantem um processo de produgao
econdmico e eficiente.

B Representagao grafica do tempo de curso de todas
as variaveis relevantes do processo, como poténcia,
profundidade, forga, amplitude, frequéncia. As curvas
documentam as caracteristicas da solda realizada e
podem ser comparadas com graficos de referéncia
armazenados para avaliagcdo de qualidade e otimiza-
cao de parametros.

0.100 0. 150

B Visualizagc&o da velocidade de juncao : Uma velocida-
de de juncao uniforme atinge um fluxo de derretimen-
to ideal, que é um fator crucial e responsavel pela
resisténcia geral da solda .

B Visualizac&o de todo o processo de soldagem desde
o contato do sonotrodo sobre a peca até o final da
fase de solidificagéo.

B Impressao dos parametros do sistema e do processo
de soldagem e representacdes graficas — ideal para a
avaliacao e documentacéo do processo de soldagem.
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Melhor funcionalidade .
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Maior seguranca através da mais alta qualidade.

0 guia do usuario orientado pelo processo por meio de uma tela sensivel ao toque de 8,4"oferece
uma interface homem-maquina particularmente facil de usar. 0 contetido intuitivo do menu orien-
tado por tarefas assegura uma excelente funcionabilidade. 0 objetivo principal do monitoramento

de processos é prevenir rejeicoes

Guia do usuario orientado pelo processo

Propriedades e fungoes

B Operacéo intuitiva e navegacao orientada pelo pro-
Cesso

B Estrutura de menu orientada por tarefas

B Mais facil determinacao e entrada de parametros de
soldagem e seus limites de tolerancia

B N3o € necessario nenhum conhecimento de progra-
magao

B Navegacao continua pelo menu selecionavel nos 14
idiomas mais utilizados do mundo
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Arquivamento de dados

A fim de otimizar a qualidade do processo de solda, é
indispensavel avaliar o processo de solda de varias sol-
das sucessivas. O VARIO possui um arquivo de dados
no qual todos os parametros de soldagem relevantes,
incluindo graficos, séo documentados. Muitas fungoes
facilitam o processo de fabricagéo na producgéo diaria e
proporcionam seguranca.

B Memoria de dados para parametros de 32 aplicagdes

B Arquivo de dados das ultimas 100 soldagens por me-
moria, incluindo gravacgodes graficas

B Contador de pegas (contador diario, contador de lo-
tes, contador total de itens)

B Monitoracdo da qualidade por avaliagao da faixa de
tolerancia para uma declaracao boa/suspeita sobre a
a peca soldada

B Funcbes de backup/restaurar fornecem seguranca
de dados de todos os parametros do processo de
soldagem

Pacote de software adicional

DataRecorder

O DataRecorder da suporte na area de transmissao e

gerenciamento de dados. Ele serve para a observacao

do processo, bem como para a avaliacdo da qualidade
estatistica externa.

B Gravagcao e arquivamento de todos os valores do
processo de soldagem e parametros de processo em
um PC externo no Microsoft Windows

B Conexao de até 16 participantes (DataClient)

B Transferéncia de 150 dados de referéncia de proces-
so diferentes apds cada soldagem

B Transferéncia direta de dados recebidos para outros
programas de software convencionais
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Controle preciso da forca de solda.

Um fator decisivo para a qualidade de uma soldagem é a forca da unido. Ela tem uma influéncia
significativa para a curva de unido e, portanto, na resisténcia otimizada da zona de solda . Nao
importa se sdo forcas de soldagem pequenas ou grandes: No processo VARIO, elas sdao sempre

reproduziveis.

Comutacao da forca de soldagem

O VARIO permite que a forga de soldagem seja progra-
mada de forma variavel em dois estagios. O resultado é
uma administracdo controlada do plastico derretido e,
portanto, o pré-requisito ideal para uma soldagem com
resisténcia e estanqueidade maximas. A comutacao de
forca é realizada por uma valvula proporcional reguladora
de presséo que foi especialmente configurada para esse
controle rapido e de alta preciséo.

Fs1

Fr

\

Ponto de comu-
tagéo 2

Ponto de comu-
tagéo 1

Tempo

Fr = forga de disparo - Fs = for¢a de soldagem

Efeito SoftTouch

Com a habilidosa pré-selecao de uma forca inicial, torna-
se possivel uma abordagem otimizada do tempo do so-
notrodo para o componente plastico a ser soldado. Pou-
co antes de montar o sonotrodo, a forca € reduzida e a
geometria da soldadura do componente é protegida.

Selecao da gama da forca

Para a utilizagdo maxima dos beneficios da VARIO , uma
forca de soldagem maximizada esta disponivel selecio-
nando a gama da forga correspondente.
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Maxima eficacia e eficiéncia energética
Geradores da Herrmann Ultrassom.

A tecnologia de gerador digital ULTRAPLAST da Herrmann Ultrassom foi especialmente projetada para
o0 processo de soldagem intermitente. Sua enorme eficiéncia é baseada em uma eficiéncia de até 93 %.
A poténcia debitada ocorre de forma reproduzivel e extremamente precisa no tempo de soldagem
que dura apenas alguns milissegundos. Um novo conceito de chassi e resfriamento (Coolplate) ga-
rante uma operacao estavel com alta confiabilidade, mesmo sob condicoes de aplicacao extremas.

DSP - Digital Signal Processor

O DSP ¢ a inteligéncia e, ao mesmo tempo, a memo-
ria do gerador. Suportado por um microcontrolador, ele
analisa toda a aquisicao de dados medidos, processa-
mento de dados digital e técnica de regulagem. Gragas
a tecnologia digital, o gerador de ultrassom funciona
independentemente das influéncias do envelhecimento,
das variacoes de temperatura ou das tolerancias dos
componentes eletrbnicos usados, garantindo assim a
alta qualidade do resultado da soldagem.

ResonanceScan - Determinacao da ca-
racteristicas de ressonancia do sonotro-
do

O gerador de ultrassom digital reconhece as caracte-
risticas de ressonancia do sonotrodo durante o Reso-
nanceScan e ajusta-se automaticamente a sua proprie-
dades oscilatérias. Isso protege o sonotrodo de forma
confiavel contra carga desnecessaria e todo o sistema
de vibracao sempre opera no estado de funcionamento
ideal. Isso tem um impacto positivo na vida util, no grau
de eficiéncia e na repetibilidade. Cada nova ferramen-
ta de soldagem passa uma vez por esse processo de
escaneamento. Os parametros do sonotrodo coletados
sao salvos em memodrias, que podem ser recuperadas
em caso de substituicao da ferramenta.

Amplitude
A

em vazio

100 %

»
|

Frequéncia

Green Ultrasonic - Eficiéncia energética

Devido ao PFC (Power Factor Control) ativo na alimenta-
¢ao elétrica de dispositivos monofasicos de até 2400 W
de poténcia de saida, os geradores digitais da Herrmann
Ultrassom sao ainda mais econdmicos. O PFC minimiza
a dissipacao e acoplamentos de interferéncias na rede
de alimentacao.

Amplitude de soldagem—Flexivel e estavel

A amplitude de saida pode ser infinitamente programada

de 1-100 % e adaptada exatamente ao material plastico.
O sistema eletronico de controle com uma taxa de amos-
tragem na faixa de megahertz (1us) garante uma estabili-
zacao da amplitude precisa em todas as condi¢cdes opera-
cionais. A amplitude correta e constante é garantia de um

processo de soldagem otimizado.

Tempo programavel de aumento e dimi-
nuicao

A estabilizacao direcionada, combinada com o material
e a geometria do sonotrodo, melhora a qualidade do
resultado de soldagem, especialmente com tempos de
soldagem curtos. Um declinio suave e controlado dos

sonotrodos aumenta sua vida Util, especialmente com
grandes ferramentas de soldagem.

Amplitude
X A
L T
o
!
S NEENEN NEIE W
- !
1-100 %
0 \
Tempo de Valor Tempode  Tempo
estabilizagao nominal decaimento
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Interfaces para integracao de sistemas

A comunicacao entre o sistema de soldagem por ultrassom e o gerador digital é feito

através de um conceito operacional abrangente usando o software VARIO na tela sen-

- sivel ao toque de 8,4". Para integracéao em redes de nivel superior, estao disponiveis

|:| L maodulos do fieldbus opcionais de varios sistemas de bus. Eles permitem, entre outras
coisas, a selecao externa da memoria de conjuntos de par@metros de pecas soldadas

. | | armazenadas, diagnosticos da falha e do erro e informam sobre os status do processo
| | | de soldagem. Todas as interfaces de comunicacao sao facilmente acessiveis a partir da

[ ] [ ] [ ] frentedo geradore podem ser usadas de varias maneiras nas integragdes do sistema.
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Facil implementacao das necessidades do cliente.
Através da configuracao personalizada.

Para atender a demanda por um maior grau de customizacao de maquinas, é necessario um so-
fisticado gerenciamento de variantes. Nenhuma outra maquina de soldagem por ultrassom pode
fornecer tantas opcoes de equipamentos individuais quanto o HiQ VARIO.

Variantes de equipamentos

B Reducao dos tempos de instalacao com sistema de subs-
tituicao de ferramenta
O HiQ VARIO pode ser opcionalmente equipado com
uma aba de substituicdo da ferramenta, que permi-
te uma mudanga simples e segura do conjunto acus-
tico de ultrassom ajustado por meio do sistema de
troca rapida QCS. Combinado com um dispositivo
para peca de trabalho codificado e um modulo de
ajuste indexado, a configuracdo demorada das fer-
ramentas de soldagem e a selegdo manual de para-
metros durante a troca de aplicagdo sao eliminadas.

m Variante LowForce

Aplicagdes na area de pegas pequenas requerem forcas
de soldagem extremamente baixas, para as quais foi de-
senvolvida uma variante LowForce particularmente preci-
sa. Sistemas especiais de guia e acionamento permitem
resultados da soldagem precisos com forcas de solda-
gem reprodutiveis ja a partir de 10 N a 35 kHz.

m Disparo de partida ergondmico

Seja botao de partida robusto, o disparo de partida sen-
sivel ou sem contato — todos 0s requisitos de ergonomia
s&o atendidos individualmente.

Dados técnicos

HiQ VARIO 20 kHz 30 kHz 35 kHz

Poténcia do gerador [W] 2400/4800/6200 1800 1200

Forca de soldagem min./max.* [N] *a 8 bar 30/2490 30/ 1550 10/ 650

Curso de trabalho [mm] 25/50/100/ 125 25/50/100/ 125 25/50/100
Medidas exteriores (L x A* x P) [mm] *com ajuste da altura méx. 678/ 1533/ 707 678 /15383 /707 678 /1533 /707
Raio de trabalho da maquina até o centro do sonotrodo [mm] 260 260 260

Ajuste da altura [mm] 430 430 430

Dispositivo de operacao gt’eélla}‘s(;eg}gﬁg;ao toque de g?lla}‘ssg}gi;i/g;ao toque de giall‘ssg}gi;i/glaao toque de
Modo de funcionamento 5 5 5

Memodrias da peca soldada 32 32 32

Quantidade das soldas salvas (controle de valores)

Comando de fungdes adicionais (opcional)

Dados técnicos em fungéo da variante de maquina selecionada

100 pro memaria

max. 4

100 pro memaria

max. 4

100 pro memaria

max. 4
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Isolamento acustico ULTRACELL.
0 local de trabalho ideal.

0 ULTRACELL é um conceito integrativo de isolamento acustico para a série da maquina HiQ, que
em muitos aspectos pode ser adaptado aos diferentes requisitos de producao e individualmente
equipado. 0 ULTRACELL oferece maxima seguranca no trabalho e ergonomia, bem como a possibili-
dade de um inicio automatico para um carregamento eficiente do componente. 0 modelo compacto
e a alta mobilidade permitem um uso universal na producao.

Integracao isolamento acustico

Especialmente com diferentes aplicacoes de 20 kHz, sdo recomendadas medidas de protecao auditiva adequadas. A
Herrmann Ultrassom oferece um conceito adequado de insonorizagao especialmente para a série HiQ.

Equipamento basico

B Porta elevatdria com régua de contatos de seguranga
para maxima seguranga do operador

B Apoios para o0s pés montado em borracha para posi-
cionamento dos pé sem fadiga

B lluminacdo da area de trabalho para manuseio pre-
ciso de pecas e controle de qualidade visual

B Rodizios com imobilizacoes - sempre moveis

m Dispositivo para transporte com guindaste

ULTRACELL Tamanho 800 Tamanho 1200
Dimenséo poés-instalagéo (LxP) [mm] 800x 800 1200 x 800
Largura de abertura [mm] 450 850
Curso de abertura [mm] 450 450

Opcdes e modificagdes

m Cortina fotoelétrica

® Opgoes de montagem dos elementos de comando
B Pés de montagem com altura ajustavel

B Tintas especiais conforme o RAL

B Equipamentos complementares do local de trabalho
B Projeto individual dos pés

B Ajustes de armagéo e revestimento
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Acessorios e opcoes individuais.
Em qualidade de série comprovada.

Para o atendimento ideal das necessidades do cliente, um sistema modular abrangente com uma
variedade de acessorios e artigos opcionais esta disponivel para todos os tipos de maquinas e sis-
temas de soldagem. Opcionalmente, o VARIO pode ser estendido com até quatro funcdes adicionais
personalizadas, permitindo, assim, integracoes funcionais individuais.

Suplementos individuais de maquinas e sistemas

B Mddulos de ajuste e sistemas de montagem B Mddulos de fungéo como, por ex., indexador automa-
m Design individual do dispositivo tico de filme, mddulos de corte

B A mais moderna tecnologia de sensor e camera B Integracao dos sistemas fornecidos pelo cliente

B Gestéao inteligente da substituicao da ferramenta B Adaptacdes elétricas e interfaces

B Elementos de funcéo e sinal B Pacotes de pecas de substituicao ULTRACARE

B Moddulos para a garantia de qualidade
B Ferramentas auxiliares

Dispositivo para pega de trabalho Mddulo de ajuste indexado Indexador automatico de fime
com carro automatico

Design do local de trabalho e equipamentos ergondmicos

A mesa de trabalho da maquina HiQ é uma mesa de trabalho robusta com
dois gabinetes de ferramentas integrados e uma bancada com chapa de aco
estavel. Tintas especiais conforme especificagcdo do cliente sdo possiveis.

Opcoes de equipamentos

B Rodizios

B Pés de nivelamento

B Apoios para 0s pes, inclinacao e altura ajustaveis
B Toolshop com conjunto de ferramentas completo
B Estantes adicionais
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Modularidade para a automacao.
Sistemas de soldagem por ultrassom para condicoes
extremas.

A demanda da industria e producao de instalagcoes automaticas complexas e eficientes esta em
constante crescimento. Por isso, a Herrmann Ultrassom oferece uma variedade de solugoes para a
integracao de sistemas de ultrassom. Um amplo know-how em ultrassom e um portfélio confiavel
de produtos sdo a base para isso: Desde a integracao do sistema passando por uma colocacao
em funcionamento suave até o suporte de producao e treinamento especializado de operadores, a
Herrmann Ultrassom oferece os pré-requisitos basicos para uma realizacao segura do processo de
um sistema de automacao flexivel.

HiQ MODULAR

Uma solucéo inteligente para integrar a tecnologia testada e aprovada
da gama de maquinas de série 1:1 na automagéo sem sacrificar o con-
forto habitual. A montagem de elementos de comando e armarios de
controle é realizada individualmente de acordo com as especificacoes
do cliente. Conhecimentos e parametros extraidos de maquinas de sé-
rie podem ser transferidos diretamente para a automagao. O conceito
de HIQ MODULAR pode ser complementado a vontade com acesso-
rios e op¢des adequados.

B Similar aos produtos de série
® Modular
H Flexivel
m Robusto

VE SLIMLINE e VE COMPACTLINE

A Herrmann Ultrassom oferece unidades de avanco padronizadas em
muitas variantes. As unidades s&o especialmente projetadas para uso
continuo na producdo de automacao e convencem através de seu de-
sign compacto. O sistema modular da Herrmann Ultrassom oferece
um pacote de integracao completo para construtores de maquinas e
empresas de automacgao, bem como uma variedade de acessorios e
opgdes. Cada sistema completo forma uma unidade funcional e, assim,
facilita a integracao e a colocacao em funcionamento.

m Compacto, fino
B Combinavel

W Versatil

m Confiavel
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Alta tecnologia para as mais altas exigéncias.
Desenvolvimento e producao do sonotrodo.

A soldagem por ultrassom é uma tecnologia de ponta na area de fronteira entre a eletronica, fisica
e engenharia mecanica. Por mais de 50 anos, a Herrmann Ultrassom nao so6 foi uma das pioneiras
dessa sofisticada tecnologia, mas também uma das principais empresas do mundo. Experientes
especialistas usam processos e instrumentos inovadores para desenvolver ferramentas de alta
tecnologia para maquinas de alta tecnologia — para um resultado da soldagem perfeito em todos
os aspectos.

Calculos FEM para sonotrodos por ultrassom de
longa duracao

A Herrmann Ultrassom utiliza sistemas de software FEM de Ultima ge-
ragéo para o desenvolvimento de sonotrodos. Isso permite visualizar o
comportamento vibratério do sonotrodo e as tensdes do material que
ocorrem e encontrar uma geometria ideal.

O resultado:
Maxima eficiéncia, distribuicao uniforme da amplitude de soldagem e
alta estabilidade.

Producao de sonotrodo de alta tecnologia para maior
precisao e confiabilidade

Os mais complexos contornos de sonotrodos tridimensionais séao con-
vertidos em programas de fresagem usando CAD/CAM. Os mais altos
requisitos de precisao dos algoritmos de célculo garantem superficies
perfeitamente ajustadas. A produgao tem suporte de robds em centros
de usinagem de 5 eixos com as mais modernas ferramentas de corte
de alta velocidade.

O resultado:
A contra-peca ideal para 0 seu componente.

Aperfeicoamento da ferramenta de soldagem:
A estacao de medicao do sonotrodo

Cada sonotrodo tem sua propria impressao digital acustica individual.
Para isso, a distribuicdo de amplitude, relevante para a qualidade, para
a soldagem no sonotrodo vibrante € determinada usando tecnologia
de ponta de medicéo a laser. Todas as correcdes para a otimizagao
do sonotrodo sao cuidadosamente documentadas. O refinamento das
superficies de soldagem permite uma vida Util ainda maior por meio de
revestimentos da superficie adequados.

O resultado:
Uma ferramenta de soldagem perfeita — individual para o seu compo-
nente.




Suporte continuo desde o comeco.
ULTRASONIC ENGINEERING.

As equipes de especialistas da Herrmann Ultrassom dao suporte em todas as fases de um projeto.
Isso inclui a consultoria de perfis da zona de solda, projeto de componentes, soldagem de amostra de
pré-producao nos laboratérios de soldagem, determinacédo de parametros de soldagem para verificar
as propriedades de componentes necessarias, bem como servigos de treinamento e de pds-venda. 0

foco esta no desenvolvimento comum e eficiente de produtos.

Plasticos de laboratdrio de ultrassom

Aconselhamento na aplicacao

m Consulta antecipada no projeto de componentes
B Suporte no projeto da geometria de soldagem

B Tentativas basicas de viabilidade

Otimizacao da aplicacao

B Tentativas conjuntas com o cliente

B |[dentificagao e otimizagéo de contornos de ferramen-
tas e limites do processo

B \erificacdo dos resultados do teste usando micros-
copia, testes de tracao, testes de vazamento, testes
de ruptura, camera de alta velocidade e cortes de
microtomo

B Execucao e documentacao de séries de testes

Treinamentos e seminarios

B Seminarios para iniciantes e especialistas

B Treinamentos de usuarios orientado para pratica
B Treinamentos no local ou em nossas filiais

B Treinamentos especificos para o cliente

Desenvolvimento técnico

B Implementagado consistente dos requisitos do cliente
e resultados de testes em conceitos de design

W Andlise de colisdo assistida em 3D

W Projeto de sonotrodo com suporte FEM

m Definicao de interface mecanica e elétrica

B Assessoria na integracao do processo de soldagem

Tech-Center no local

B Suporte orientado para o cliente para estudos de via-
bilidade

B | aboratorios de soldagem em todo o mundo nos
mercados mais importantes

W Especialistas experientes na aplicagdo com suporte
no idioma do pais

Servico de pos-venda

B Linha direta de assisténcia 24 horas como opcgao

B Assisténcia no local no idioma local através do nosso
Tech-Center

B Manutencao preventiva e medidas de manutencao



Global Headquarters

° [ )
o

[ |

o °

[ ]
North America Headquarters

°
o

B Headquarters o
® Tech-Center
O Local Sales Office

. Japan Headquarters
° - |
China Hgadquarters

[ 1e]

TECNOLOGIA DE PONTA EM TODO O MUNDO. 24 LOCALIDADES EM 18 PAISES.

Sede global

Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG
DescostraBe 3—-11 - 76307 Karlsbad, Germany
www.herrmannultraschall.com
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Sede na China

Herrmann Ultrasonics (Taicang) Co. Ltd.
Build 20-B, No. 111, North Dongting Road, Taicang,
Jiangsu Province, China - www.herrmannultrasonic.cn
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Sede na América do Norte

Herrmann Ultrasonics, Inc.

1261 Hardt Circle - Bartlett, IL 60103, USA
www.herrmannultrasonics.com

Sede no Japao

Herrmann Ultrasonic Japan Corporation

KOIL 503-1, 148-2 Kashiwanoha Campus, 178-4 Wakashiba,
Kashiwa City, Chiba 277-8519 - www.herrmannultrasonic.co.jp
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